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南京某污水厂准Ⅳ类标准工艺设计及新技术应用
朱 亮， 吴 昊， 顾 颉

（南京市市政设计研究院有限责任公司，江苏 南京 210008）
摘 要： 南京某污水处理厂四期工程设计规模为 12 万 m3/d，主体工艺采用“改良 AAO 池+二

沉池+高密度沉淀池+反硝化深床滤池”。改良 AAO 池配合多点进水强化脱氮除磷，高密度沉淀池

去除悬浮物（SS）和总磷（TP），反硝化深床滤池进一步去除 SS、TP和总氮（TN）。采用污泥催化新技

术对部分回流污泥进行筛选优化，提高回流污泥的生物活性，使系统抗冲击负荷能力提高 15%、污

泥产量降低 20%。根据运行阶段连续 14个月的进、出水监测数据，出水 TN 为 6.66~9.98 mg/L，平均

值为 8.76 mg/L；出水 TP为 0.07~0.24 mg/L，平均值为 0.14 mg/L；出水 SS稳定在 5 mg/L以下。出水水

质满足《地表水环境质量标准》（GB 3838—2002）准Ⅳ类标准。设计采用建筑信息模型（BIM）与地理

信息系统（GIS）技术，准确定位新建单体与现状场地及管网之间的关系，减少错漏碰缺，同时精确测

量并快速计算土方量。智慧管理系统为该污水处理厂可视化生产、智慧决策等提供一体化运行管

理平台。项目总投资为69 819.9万元，处理成本为1.06元/m3。
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Abstract： The designed capacity of the Nanjing wastewater treatment plant phase Ⅳ project is 

12×104 m³/d. The treatment process comprises a modified AAO tank, secondary sedimentation tank, 
high‑density sedimentation tank, and denitrifying deep‑bed filter. The modified AAO process utilizes 
multi-point influent distribution to enhance nitrogen and phosphorus removal. The high-density 
sedimentation tank effectively removes SS and TP, while the denitrifying deep-bed filter provides further 
removal of SS, TP, and TN. A novel sludge catalytic technology is adopted to screen and optimize a 
portion of the return sludge, thereby enhancing its biological activity. This has resulted in a 15% increase 
in the system’s shock resistance capacity and a 20% reduction in sludge production. Based on 14 
consecutive months of operational monitoring of influent and effluent quality, the effluent TN ranged from 
6.66 mg/L to 9.98 mg/L, with an average of 8.76 mg/L. The effluent TP ranged from 0.07 mg/L to 0.24 mg/L, 
with an average of 0.14 mg/L. The effluent SS consistently remained below 5 mg/L. The effluent quality 
meets the quasi-Ⅳ criteria of the Environmental Quality Standards for Surface Water (GB 3838-2002). 
The design adopts BIM+GIS technology to accurately define the spatial relationship between new 
structures and existing site conditions and pipeline networks, thereby reducing errors, omissions, clashes, 
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and deficiencies, while enabling precise measurement and rapid calculation of earthwork volumes. The 
smart management system provides a reliable platform for visual production and intelligent decision-

making in the operational management of the wastewater treatment plant. The total project investment is 
698.199 million CNY, with a treatment cost of 1.06 CNY/m³.

Keywords： wastewater treatment; modified AAO process; denitrifying deep-bed filter; 
sludge catalysis; BIM+GIS technology; smart management; surface water quasi-Ⅳ criteria

1 项目概况项目概况

南京某污水处理厂现状一、二期工程污水处理

总规模 8万m3/d，出水水质执行《城镇污水处理厂污

染物排放标准》（GB 18918—2002）一级 A 标准。该

污水处理厂三、四期工程占地面积约 15 hm2，污水处

理总规模 16 万 m3/d。其中，三期工程正在建设，处

理规模 4万m3/d；本工程为四期工程，设计规模 12万

m3/d。污水处理厂出水的受纳水体为方山沟，最终

汇入秦淮河。根据水功能区划，该受纳水体水质目

标为《地表水环境质量标准》（GB 3838—2002）Ⅲ类

水。为落实《江苏省水污染防治工作方案》中“提升

城镇生活污水处理水平，率先对太湖一级保护区内

且尾水排放对太湖水质造成影响的城市污水处理

厂实施地表水Ⅳ~Ⅴ类排放标准试点，鼓励其他有

条件的地区开展试点”的要求，三期工程出水水质

执行地表水准Ⅳ类标准。本工程响应政策导向，出

水按地表水准Ⅳ类标准达标排放。现状一、二期工

程正在启动地表水准Ⅳ类提标改造工程，采用“移

动床生物膜反应器（氧化沟改造）+二沉池+加砂高

速沉淀池+反硝化深床滤池+次氯酸钠消毒”工艺，

不在本工程范围内。

本工程以现状一、二期进水水质数据累计频率

90%～95%作为四期工程的设计进水水质依据。同

时，考虑到上游雨污分流改造工程及工业废水管网

的逐步实施，污水处理厂的进水水质将发生变化，

逐渐趋于生活污水水质，综合确定本工程的设计

进、出水水质。

四期工程设计进、出水水质见表1。

2 工艺比选工艺比选

本工程服务范围内的污水以生活污水为主，含

少量工业废水，进水水质存在一定波动。设计进水

BOD5/COD=0. 4，表明污水中大部分 COD 可通过生

物处理去除。设计进水 BOD5/TN=4，理论上可满足

反硝化碳源需求，但根据现状一、二期实测进水水

质数据，实际进水C/N>4的比例仅占 15%，说明碳源

不足，需通过调整内回流比［1-2］及额外投加碳源来保

障反硝化脱氮效果［2］。设计进水 BOD5/TP=35. 5，根
据实测数据，实际进水 BOD5/TP>17 的比例占 85%，

而出水 TP 要求低于 0. 3 mg/L，去除率需达 93. 3%。

为保证稳定的除磷效果，本工程采用生物除磷与化

学除磷相结合的方式。二级处理采用改良 AAO 池

配合多点进水，强化脱氮除磷功能，并采用污泥催

化技术增强回流污泥的生物活性，提高系统抗冲击

能力。

SS、TN 和 TP 是本工程的重点控制指标。设计

进水 SS为 300 mg/L、TN为 40 mg/L，设计出水 SS为 5 
mg/L、TN 为 10 mg/L，去除率分别需达到 98. 3% 和

75. 0%，对 SS 和 TN 去除的要求较高。出水 SS 主要

表1　四期工程设计进、出水水质 mg/L
项目

现状进水（95%累计频率）

现状出水（95%累计频率）

一、二期原设计进水

一、二期原设计出水

三期设计进水

三期设计出水

四期设计进水

四期设计出水

COD
378
40

300
≤50
400
≤30
400
≤30

BOD5
144.2

9.8
150
≤10
160
≤6
160
≤6

悬浮物（SS）
303

9
170
≤10
300
≤5
300
≤5

总氮（TN）
42.7
14.2
30

≤15
40

≤10
40

≤10

氨氮（NH3-N）
35.3
4.56
20
≤5
35

≤1.5(3)
35

≤1.5(3)

总磷（TP）
4.64
0.35

3
≤0.5
4.5

≤0.3
4.5

≤0.3
注：括号内数值为水温≤12 ℃时的控制指标。
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为活性污泥生物絮体，自身含磷且有机成分较高，

出水 SS含量高会导致出水 TP、COD 和 BOD5相应增

加。因此，只有严格控制出水 SS，才能保障其他指

标达标。

本工程选择高密度沉淀池作为深度处理单元，

出水 SS 可降至 5~10 mg/L，而后再进入反硝化深床

滤池。反硝化深床滤池将生物反硝化与深床过滤

功能有机结合，兼具脱氮除磷与去除 SS 的功能［3］，
在投加碳源的情况下出水COD仍可达标［4］。因此，

本工程选择反硝化深床滤池进一步保障出水水质，

确保出水达到地表水准Ⅳ类标准。

经比选，本工程污水处理工艺确定为“粗格栅

及进水泵房+细格栅及曝气沉砂池+改良AAO池+二
沉池+中间提升泵房+高密度沉淀池+反硝化深床滤

池+次氯酸钠消毒”。

3 工艺设计工艺设计

3. 1　工艺流程

三期与四期工程共用粗格栅、进水泵房和尾水

排放口（16万m3/d），且四期工程部分设施需与三期

共用土建及设备，如三期工程细格栅及曝气沉砂池

和接触消毒池，其土建按 8万m3/d设计，四期工程安

装 4万 m3/d 设备；三期贮泥池及污泥泵房的土建和

设备均按 16万m3/d设计。因此，四期工程的高程布

置以细格栅及曝气沉砂池出水液位（14. 80 m）与接

触消毒池进水液位（14. 80 m）为控制基准。四期工

程新建细格栅及曝气沉砂池（8 万 m3/d）、改良 AAO
池、二沉池、高密度沉淀池、反硝化深床滤池及消毒

接触池（8 万 m3/d）等的高程布置，应充分考虑与进

水泵房及重力流尾水排放管的衔接。四期工程新

建污泥浓缩池 1座，浓缩污泥经三期污泥泵房的污

泥螺杆泵，与三期污泥一并输送至一、二期厂区内

的污泥脱水机房，进行板框压滤机深度脱水处理。

污泥深度脱水处理总规模为 350 t/d（以含水率 80%
计），设计进泥含水率为 97%~98%，出泥含水率≤
60%。

工艺流程见图2。

图1　工艺流程

3. 2　主要构筑物及设计参数

3. 2. 1　改良AAO池

改良 AAO 池由预缺氧区、厌氧区、缺氧区以及

好氧区 4部分组成，采用多点进水方式以合理分配

进水碳源，提高 TN、TP去除率。部分进水（20%）进

入预缺氧区，部分进水（40%~80%）进入厌氧区，剩

余部分（0%~40%）则进入缺氧区。污泥在厌氧区完

成释磷反应后，依次流经缺氧区与好氧区。好氧区

混合液回流至缺氧区，二沉池排泥回流至预缺

氧区。

设生化池 2座，单座设计规模 6万 m³/d，土建与

设备一次建成。池体为半地下式，池顶全封闭并种
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植绿化。设计污泥负荷0. 046 kgBOD5/（kgMLSS·d），

污泥浓度 3. 5 g/L，污泥龄 14. 3 d，总水力停留时间

19. 0 h，其中预缺氧区 1. 0 h、厌氧区 2. 0 h、缺氧区

5. 0 h、好氧区 11. 0 h。内回流比 100%～300%，外回

流比 50%～100%，气水比为 7 ∶1。单座平面尺寸

114. 80 m×77. 03 m，有效水深6. 00 m。

单座主要设备包括：潜水搅拌机 4 台，D=580 
mm，N=4. 0 kW，安装于预缺氧区；潜水搅拌机 8台，

D=580 mm，N=4. 0 kW，安装于厌氧区；潜水推流机

12台，D=2 500 mm，N=7. 5 kW，安装于缺氧区；内回

流泵 7 台，6 用 1 冷备，Q=1 250 m3/h，H=1. 0 m，N=
7. 5 kW；管式曝气器 48组，每组布置长 1 m、直径 65 
mm 的管式曝气器 40套，共 1 920套，单套设计运行

气量8. 7 m3/h。
3. 2. 2　高密度沉淀池

设高密度沉淀池2座，单座设计规模6. 0万m3/d，
土建与设备一次建成。斜板沉淀池顶部增设遮阳

房。单座尺寸 28. 2 m×28. 3 m，池高 7. 69 m，每座分

2 格。单格参数为：混合池水力停留时间 1. 33~
1. 73 min，内置混凝搅拌器 1 台，D=1. 5 m，N=2. 2 
kW；絮凝池絮凝时间 9. 23~11. 66 min，内置絮凝搅

拌器 1 台，D=2. 8 m，N=1. 5 kW，变频控制。斜板沉

淀池清水区上升流速 2. 72 mm/s，设置中心传动刮

泥机 1 台，D=12. 8 m，N=0. 37 kW；污泥回流比取

2%~5%，回流污泥泵 2 台，1 用 1 备，Q=60 m3/h，H=
20 m，N=11 kW，变频控制。聚丙烯酰胺（PAM）最大

投加量1 mg/L，聚合氯化铝（PAC）投加量40 mg/L。
3. 2. 3　反硝化深床滤池

反硝化微生物附着于滤料表面生长，在兼性-
缺氧条件下将污水中的硝态氮转化成气态氮，进一

步去除 TN及 SS。反硝化深床滤池采用连续进水方

式，进水管设置 24 h 在线监测仪表，实时监测来水

水量与水质；出水管亦设置在线监测仪表，实时监

控出水水质。碳源可在前端工艺出口投加，通过管

道水力混合或管道混合器混匀；亦可在混合池投

加，通过机械搅拌方式混合。

设反硝化深床滤池 1座，设计规模 12万m3/d，由
混合池、滤池、废水池及清水池组成，尺寸 L×B×H=
66. 13 m×48. 20 m×6. 90 m。混合池共 2 格，水力停

留时间 60 s，内设快速混合搅拌器 2台，桨径 1 m，N=
4. 0 kW。滤池共 12格，单格过滤面积 80 m2，平均滤

速5. 16 m/h，强制滤速5. 63 m/h，峰值滤速6. 71 m/h；

采用恒水位过滤，过滤周期 24 h，脱氮负荷为 0. 31 
kgNO3--N/（m3·d）。

滤料层采用石英砂，粒径 2~4 mm，厚度 2. 0 m，

均匀系数≤1. 4。承托层采用天然鹅卵石，粒径 3~40 
mm，厚度0. 38 m。布气布水系统（滤砖）为高密度聚

乙烯（HDPE）材质，采用双层配水配气结构。滤池

反冲洗模式为：先气冲5 min，气冲强度90 m3/（m2·h）；
再气水联合冲洗 10 min，气冲强度 90 m3/（m2·h），水

冲强度 15 m3/（m2·h）；最后水冲洗 5~10 min，水冲强

度 15 m3/（m2·h）。设废水池 1格，有效容积 1 076 m3。
设清水池 1格，有效容积 910 m3。主要设备包括：反

冲洗泵 3 台，2 用 1 备，Q=724 m3/h，H=10 m，N=30 
kW；废水排放泵 3台，2用 1备，Q=303 m3/h，H=9 m，

N=11 kW；反洗废水池搅拌机 2 台，N=3. 5 kW。反

冲洗鼓风机房紧邻反硝化深床滤池，内设螺杆风机

3台，2用1备，Q=75 m3/min，P=73. 5 kPa，N=132 kW。

3. 2. 4　污泥浓缩池

设污泥浓缩池 1座。湿污泥量 3 056 m3/d，含水

率 99. 15%，其中，剩余污泥量 2 819 m3/d，含水率

99. 20%；混凝沉淀污泥量237 m3/d，含水率98. 50%。

浓缩后污泥含水率 97. 50%，湿污泥量 1 045 m3/d，固
体通量43. 3 kg/（m2·d），浓缩时间15. 6 h。

四期利用三期已建的贮泥池及污泥泵房。贮

泥停留时间按 4 h 计，三期和四期所需贮泥池容积

为 234 m3，三期在建贮泥池有效容积为 240 m3，可满

足四期扩建需求。污泥泵房设计规模 200 m3/h，三
期与四期浓缩污泥量合计为 360 m3/d（含水率

97. 50%），设4台螺杆泵，运行时长约7 h/d。
3. 2. 5　生物土壤除臭系统

生物土壤除臭的基本原理为：臭气通过湿润、

多孔、富含营养且充满活性微生物的滤层时，利用

生物膜对恶臭物质的吸附、吸收和降解作用，将其

转化为无毒无害的简单无机物。

生物土壤除臭系统包括单体加盖密封、收集管

道及一体化处理设备。本工程设 5 套土壤除臭系

统：①1 套用于收集 3 座新建污泥浓缩池产生的臭

气，除臭容积 1 145 m3，换气次数 12 次/h，除臭风量

15 000 m3/h。滤池平面尺寸 14 m×10 m，滤料深度

1. 2 m，设计接触时间 40 s。配套风机 1台，Q=15 000 
m3/h，N=30 kW，P=3 kPa。②2座生化池（预缺氧区+
厌氧区+缺氧区）分别设置 2套土壤除臭系统。除臭

总容积 7 296 m3，换气次数 4 次/h，除臭风量 30 000 
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m3/h。滤池平面尺寸16. 4 m×6. 5 m，滤料深度0. 8 m，

设计接触时间 40 s。配套风机 4 台，Q=7 500 m3/h，
N=11 kW，P=2. 8 kPa。
4 设计亮点及新技术应用设计亮点及新技术应用

4. 1　建筑信息模型（BIM）+地理信息系统（GIS）

本工程新建单体数量较多，新建管线与厂区地

下现状管网关系复杂。为此，设计阶段采用 BIM+
GIS 技术：通过无人机倾斜摄影精准获取现状场地

的 GIS 数据，对厂区地下综合管网及各单体建立

BIM模型，并将BIM模型叠加于GIS模型之上，从而

实现新建单体与现状场地及管网关系的精确定位，

提前发现现状管线与新建管线及单体之间的错漏

碰缺问题。本工程通过 BIM 技术共发现错漏碰缺

问题 200余处。BIM+GIS模型叠加还能够快速精确

测量并计算厂区土方量，有效提升设计质量。厂区

地下综合管线和各单体的BIM模型见图2。

通过 Revit 软件及二次开发工具［5］完成设备族

库的参数化设计，设备族库及单体建模时间约 2个

月。从 BIM 模型中能够准确导出设备明细表和材

料表，节省大量统计时间，设计效率较常规提高约

30%。将各单体BIM模型导入三维配筋软件进行配

筋后，可从计算机辅助设计（CAD）软件中一键导出

图纸。该参数化设计成果为后续污水处理厂的BIM

设计奠定了基础。本工程 BIM 技术总投入约 600
万元。

在施工、交付及后期运行等阶段，本工程亦引

入BIM技术。在深化设计、复杂结构施工方案设计

及施工结构计算等方面，采用BIM+GIS模型提供大

量数据支撑和科学论证，保证方案优化的可视性和

科学性。BIM 技术贯穿施工与管理全过程，实现了

精细化的施工过程管理。

4. 2　污泥催化技术

为提高系统抗冲击能力，使出水稳定达标，本

工程采用污泥催化技术，对部分二沉池回流污泥进

行筛选优化，提高回流污泥中的生物活性。新建污

泥催化间 1座，取外回流污泥 200 m3/h，分 2组，单组

100 m3/h。回流污泥通过污泥选择器分为上、中、下

3层，将上层优势污泥（18 m3/h）送至生物倍增罐，经

搅拌器搅拌，污泥与罐内活性制剂充分混合，活性

菌种得到驯化，再送至厌氧池。中层剩余优势污泥

（80 m3/h）通过催化反应器进行催化处理后送至好

氧池，催化反应提高了污泥活性，对好氧池中有机

污染物的去除率提高 15%~20%［6］。下层劣势污泥

（2 m3/h）直接排入污泥浓缩池。污泥催化处理流程

见图 3。污泥催化技术提高了系统对污水水量、水

质及毒性物质冲击的耐受能力，减少负荷过高时对

系统生物带来的危害。

下层劣势污泥送入污泥浓缩池，对除臭亦起到

一定的作用。该技术已申请获得发明专利［6］。本工

程采用污泥催化技术后，系统抗冲击负荷能力理论

上提高15%，污泥产量降低20%，有效保障出水稳定

达标，并减少污泥处理处置费用。该技术投资约

800万元。

设生物倍增储罐 4台，直径 3. 20 m，高 4. 35 m，

配输送式搅拌器 4套，输送能力 100 t/h，搅拌器叶片

a.二沉池及地下综合管线

b.整个厂区各单体

图2　厂区地下综合管线和各单体BIM模型
图3　污泥催化处理流程
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直径 0. 3 m，N=0. 375 kW；设流量计 2 套 ，尺寸

DN200，公称压力 PN=1. 0 MPa；设管道泵 2 台，Q=
200 m3/h，H=9 m，N=15 kW。设活化能发生器 4 台，

N=0. 5 kW；设螺杆空压机 2台，Q=0. 75 m3/min，N=5 
kW；设空气过滤器 2套，直径 200 mm，高 900 mm；设

冷干机 2台，N=0. 75 kW；设空气精密过滤器 6套，过

滤精度 0. 3 μm，接口规格 DN32。设污泥选择器 2
台，直径 1 200 mm，高 1 200 mm，进出口连接管道直

径 DN250。电催化反应器 2 套，N=2. 0 kW；设高级

催化反应器 2套，设直径 400 mm，高 2 000 mm，进出

口连接管道直径DN250。
4. 3　智慧管理系统

本工程构建了智慧管理系统，为污水处理厂后

期运行管理提供可靠平台。智慧水务平台见图4。

智慧管理系统涵盖可视化生产、智慧决策、智

能运维、辅助智能及智能驾驶舱等核心模块，具体

包括智能用电子系统、设备预防性维护子系统、视

频智能监控子系统、精确加药、精确曝气、三维仿真

及工艺仿真等功能模块。系统功能全面，通过各功

能模块的综合应用，可实现污水处理厂生产可视化

与信息化，对生产运行进行智慧化精确指导，尽可

能减少现场人工干预需求，自动分析并匹配相关参

数，迅速准确作出优化决策，并反馈至控制系统进

行后续处理［7］。在智慧生产管理系统的辅助下，污

水处理厂可高效低耗、保质保量地完成污水处理

任务。

4. 4　海绵城市设计

厂区绿化采用旱溪设计，以滞留、渗透雨水，并

起到净化初期雨水的作用。非机动车道采用透水

混凝土铺装，停车位采用透水性铺装。在满足检修

要求的条件下，生化池顶部覆土 1 m并种植绿化，打

破常规生化池大面积裸露的传统模式，配合厂区亲

水平台、旱溪、景观步道及灯光设施，打造花园式污

水处理厂。同时，充分利用池顶覆土空间布置土壤

滤池，解决厌氧池与缺氧池的除臭问题。透水铺装

及雨水花园实景见图5。

4. 5　装配式技术

事故池与生化池顶部应用装配式技术，采用预

制顶板设计，大幅减少模板制作工序，节省大量模

板用量，并缩短施工工期约 2个月。该技术具有高

效率、高品质、节省人工等优势，同时降低资源消耗

及对环境的影响，具有显著的社会效益与经济

效益。

5 运行情况运行情况

对本次四期扩建工程正式运行阶段连续 14 个

月的进、出水水质进行分析，进水COD波动较大，在

144~398 mg/L 之间，平均值为 240 mg/L；出水 COD
为 15. 7~23. 9 mg/L，平均值为 21. 0 mg/L，去除率为

85%~94%。进水 BOD5/COD 为 0. 41~0. 53，表明进

水可生化性较好。BOD5/TN 较低，在 2. 91~4. 91 之

间，其中大于 4的占比仅 28. 6%，需通过调整内回流

 

图4　智慧水务平台示意

a.透水铺装

b.雨水花园

图5　透水铺装及雨水花园实景
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比及额外投加碳源来保障反硝化脱氮效果。进水

TN 为 15. 9~43. 2 mg/L，平均值为 29. 2 mg/L；出水

TN 为 6. 66~9. 98 mg/L，平均值为 8. 76 mg/L。进水

NH3-N为 9. 1~23. 7 mg/L，出水 NH3-N为 0. 11~0. 63 
mg/L。进水 TP 为 0. 75~8. 79 mg/L，平均值为 3. 91 
mg/L，其中有 4 个月的平均值超过设计进水 TP
（4. 50 mg/L）；出水 TP 为 0. 07~0. 24 mg/L，平均值为

0. 14 mg/L，去除率为 71%~99%。进水 SS 为 136~
324 mg/L，平均值为 222 mg/L，出水 SS稳定在 5 mg/L
以下。

综上，本工程采用的改良AAO池配合多点进水

能够强化脱氮除磷功能，高密度沉淀池可有效去除

SS 与 TP，反硝化深床滤池可进一步去除 SS、TP 和

TN。各工艺单元协同作用，保障出水水质能够稳定

达到地表水准Ⅳ类标准。

6 技术经济指标技术经济指标

本项目总投资 69 819. 9万元，处理成本为 1. 06
元/m3，运行电耗 0. 332 kW·h/m3。采用精确曝气技

术，经运行实践验证，节能效果达 30%。选用新型

节能干式变压器，合理设计变压器负荷率，并采取

无功补偿及谐波治理措施，最大限度降低变压器损

耗。风机、水泵等大功率用电设备采用变频器，实

现节能运行。精确加药系统根据实际进水水量、水

质及工艺特点，进行实时监测与分析，实现精准加

药。节水、节能设计理念贯彻始终，成效显著。

7 结论结论

①    本工程建设规模为 12万m3/d，运行数据表

明，采用的“改良AAO池+二沉池+高密度沉淀池+反
硝化深床滤池”主体工艺能够确保出水水质稳定达

到地表水准Ⅳ类标准，其中出水 TN≤10 mg/L，TP≤
0. 3 mg/L，SS稳定在5 mg/L以下。

②    采用 BIM+GIS 技术能够准确定位新建单

体与现状场地及管网之间的关系，有效减少错漏碰

缺，精确测量并快速计算土方量，显著提高工作

效率。

③    采用污泥催化新技术对回流污泥进行筛

选优化，增强回流污泥的生物活性，使系统抗冲击

负荷能力提高15%，污泥产量降低20%。

④    建立的智慧管理系统为污水处理厂可视

化生产及智慧决策等运行管理提供可靠平台。通

过海绵城市设计理念，配合厂区亲水平台、旱溪、景

观步道、灯光设施等，打造花园式污水处理厂。采

用预制顶板装配式技术，减少模板制作工序，降低

资源消耗，缩短施工工期。
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